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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 

@ Treibspiegel fur ein unterkalibriges Geschoss 

Es wird ein Treibspiegel (12) mit Treibspiegelelementen 
(22) beschrieben, der fur ein unterkalibriges Geschoft (10) 
vorgesehen ist und der einen an das GeschoS (10) angren- 
zenden Formschlu&abschnitt (20) und mindestens eine zum 
Abldsen der TreibspiegeJelemente (22) vom GeschoS (10) 
vorgesehene Pralrfldche (24) aufweist, die vom FormschluB- 
abschnrtt (20) radial entfemt ist. Zwischen der/jeder Praltfla- 
che (24) und dem FormschluOabschnttt (20) ist *ur Gewichts- 
reduktion des Treibspiegels (12) anstelle einer einen Stau- 
druck bewirkenden Sacklochausnehmung eine in axialer 
Langsrichtung des Treibspiegels (12) verlaufende Durch- 
gangsausnehmung (30) vorgesehen, wobei die/jede Prall- 
flache (24) zur Erzeugung einer dutch die AbschuBbewe- 
gung des Geschosses (10) bedingten, vom Geschoft radial 
■ weggerichteten Kraftkomponente (38) in bezug auf die axia- 
f le Langsrichtung des Treibspiegels (12) eine Schraganstel- 
lung aufweist 
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Beschreibung durch die Schraganstellung der/jeder Prallflache eine 

vom GeschoB radial weggerichtete Kraftkomponente 
Die Erfindung betrifft einen Treibspiegel mil Treib- und damit ein Aufstellmoment, ahnlich dem, wie es 
spiegelelementen, der fOr ein unterkalibriges GeschoB bspw. von den Tragflachen eines Flugzeuges bekannt 
vorgesehen ist, und der einen an das GeschoB angren- 5 ist Bei einem vergleichsweise geringen Gewicht des 
zenden FormschluBabschnitt und mindestens eine zum Treibspiegels ist somit in vorteilhafter Weise eine ge- 
Ablosen derTreibspiegelelemente vom GeschoB vorge- zielte Ablfisung der Treibspiegelsegmente vom unter- 
sehene Prallflache aufweist, die vom FormschJuBab- kalibrigen GeschoB mdglica 

schnitt radial entfernt ist Die Ausbildung des Treibspiegels mit der Durch- 

Bei derartigen Treibspiegeln ist die mindestens eine 10 gangsausnehmung zwischen dem FormschluBabschnitt 
vom FormschluBabschnitt entfernte Prallflache bspw. und der/jeder Prallflache weist den weiteren Vorteil auf, 
durch Ausdrehen eines massiven Korpers realisiert, so daB derartige Prallflachen an jedem beliebigen Ort des 
daB sich zwischen dem FormschluBabschnitt und der Treibspiegels, d h. des das Kaliber fesdegenden AuBen- 
nundestens einen Teilflache eine Sacklochausnehmung mantels des Treibspiegels realisierbar sind sofern dort 
ergibt, die urn den Treibspiegel umiauft Eine solche 15 die durch die Durchgangsausnehmung hindurchstrd- 
Ausbildung des Treibspiegels bedingt jedoch ein be- mende Luft bzw. durch die vom Heck herkommenden 
stimmtes Mindestgewicht desselbea Pulverschwaden eine vom GeschoB radial weggerichte- 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, te Kraftkomponente und damit ein Abldsemoment rea- 
einen Treibspiegel der eingangs genannten Art zu schaf- lisierbar isL 

fen, bei welchem auf einfache Weise eine weitere Ge- 20 Die/jede Prallflache ist mit dem FormschluBabschnitt 
wichtsreduktion und somit eine Leistungssteigerung des vorzugsweise mittels Verbindungsrippen verbunden, 
einen solchen Treibspiegel verwendenden unterkalibri- die sich in radialer Richtung des Treibspiegels erstrek- 
gen Geschosses mdglich ist kea Urn bei einer solchen Ausbildung des Treibspiegels 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, eine weitere Gewichtsreduktion zu bewerkstelligen, 
daB zwischen der/jeder Prallflache und dem Form- 25 kdnnen die Verbindungsrippen Ausnehmungen aufwei- 
schluBabschnitt eine in axialer Langsrichtung des Treib- sea 

spiegels verlaufende Durchgangsausnehmung vorgese- Urn die Abldsung der Treibspiegelelemente vom un- 
hen ist, wobei die/jede Prallflache zur Erzeugung einer terkalibrigen GeschoB weiter zu fdrdern, kann die/jede 
durch die AbschuBbewegung des Geschosses beding- Prallflache eine Profiloberflache aufweisea Eine derar- 
tea vom GeschoB radial weggerichteten Kraftkompo- 30 tige Profiloberfiache ist genauso einfach realisierbar 
nente in bezug auf die axiale Langsrichtung des Treib- wie eine einfach ebenflachig ausgebildete, in bezug auf 
spiegels eine Schraganstellung aufweist die axiale Langsrichtung des Treibspiegels einfach ko- 

Durch die zwischen dem FormschluBabschnitt und nischschragangestellte Prallflache. 
der mindestens einen Prallflache ausgebildete Durch- Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile erge- 
gangsausnehmung ergibt sich im Vergleich zu den be- 35 ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines in 
kannten Treibspiegeln der eingangs beschriebenen Art der Zeichnung dargestellten Treibspiegels mit einem 
eine Massen- bzw. Gewichtsreduktion, durch die in vor- un terkalibrigen GeschoB. Es zeigt 
teilhaf ter Weise eine Leistungssteigerung des unterkali- Fig. 1 einen halbseitigen Schnitt durch einen an einem 
brigen Geschosses realisierbar ist Durch geeignete un terkalibrigen GeschoB angeordneten Treibspiegel 
Wahl des fflr den Treibspiegel bzw. die Treibspiegelele- 40 Fig- 2 das Detail II aus Fig. 1 in einem grfiBeren MaB- 
mente verwendeten Materials ist eine weitere Ge- stab, 

wichtsreduktion des Treibspiegels mdglica Die AusbU- Fig. 3 einen Schnitt entlang der Schnittlinie IIMII in 
dung des Treibspiegels mit der in seiner axialen Langs- Fig. 1, und 

richtung verlaufenden Durchgangsausnehmung ergibt Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Schnittdarstel- 
den weiteren Vorteil, daB wahrend der AbschuBbewe- 45 lung, wobei in der oberen Halfte der Zeichnung ein 
gung des Geschosses an der/jeder die Durchgangsaus- Treibspiegelsegment gezeichnet ist, das sich von den 
nehmung begrenzenden Prallflache kein Staudruck son- beiden unteren Treibspiegelsegmenten durch die Aus- 
dern eine Strdmung durch die Durchgangsausnehmung bildung der Verbindungsrippen unterscheidet 
hindurch erfolgt, so dalf durch geeignete Wahl des An- Fig. 1 zeigt ein unterkalibriges GeschoB 10 mit einem 
stellwinkels der Schraganstellung der/jeder Prallflache 50 Treibspiegel 12, der halbseitig geschnitten dargestellt 
und/oder durch geeignete Dimensionierung der/jeder ist Der Treibspiegel 12 weist ein Bugteil 14 und ein mit 
Prallflache, d h. ihrer FlachengrdBe, der Ablosevorgang dem Bugteil 14 mittels Schraubelementen 16 verbun- 
der Treibspiegelelemente vom unterkalibrigen Ge- denes Heckteil 18 auf. 

schoBgezieltbeeinfluBtwerdenkana Wie aus den Fig. 3 oder 4 ersichtlich ist, weist der 

Eine maximale PrallflachengroBe wird erzielt, wenn 55 Treibspiegel 12 Treibspiegelelemente 22 auf, die das 
die/jede Prallflache als um den Treibspiegel umlauf ende unterkalibrige GeschoB 10 umschlieBea 
Kreisringflache ausgebildet ist Es ist jedoch auch mdg- Der Treibspiegel 12 ist mit mindestens einer PraJIfla- 
lich, daB die/jede Prallflache Teilflache aufweist die ent- che 24 (sh. Fig. 1) ausgebildet, die vom FormschluBab- 
lang des Umfangs des Treibspiegels voneinander beab- schnitt 20 radial entfernt ist Eine Prallflache 26 ist am 
standet vorgesehen sind 60 Bugteil 14 vorgesehen, die eine vorderseitige, ringfdr- 

Die/jede Prallflache wird wahrend der AbschuBbe- mig um das unterkalibrige GeschoB 10 umlaufende 
wegung des Geschosses in vorteilhafter Weise nicht nur Sacklochausnehmung 28 einseitig begrenzt Die Prall- 
von vorne durch die GeschoBbewegung mit Luft um- flache 26 ist beim AbschuB des Geschosses einem Stau- 
spQIt sondern es ergibt sich in vorteilhafter Weise auch druck ausgesetzt 

eine Umhullung der/jeder Prallflache bspw. durch die 65 Die am Heckteil 18 vorgesehene Prallflache 24 ist 
Pulverschwaden von der Heckseite her. Diese Stromun- vom FormschluBabschnitt 20 durch eine Durchgangs- 
gen, d a sowohl die von der Bugseite als auch die von ausnehmung 30 getrennt, die sich in axialer Langsrich- 
der Heckseite herruhrenden Strdmungen bewirken tung des Treibspiegels 12 bzw. in axialer Langsrichtung 
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des unterkalibrigcn Geschosses 10 erstreckt Diese 
axiaJe Langsrichtung ist durch die strichpunktierte Mit- 
tcllinie 32 angedeuteL Die Prallflache 24 weist in bezug 
auf die Mittellinie 32 eine Schraganstellung auf, so daB 
die von der Heckseite gegen die Prallflache 24 anstrd- 5 
menden Pulverschwaden, die in Fig. 2 durch den Pfeil 34 
angedeutet sind, in eine Widerstandskraftkomponente 
36 und in eine vom GeschoB radial weggerichtete Kraft- 
komponente 38 vektoriell zerlegbar ist Die Kraftkom- 
ponente 38 ist dazu vorgesehen, das bzw. jedes Treib- 10 
spiegelelement 22, zu gegebener Zeit vom unterkalibri- 
gen GescboB 10 abzuldsea Die Prallflache 24 ist in 
Kg. 2 einfach vom Heck zum Bug hin konisch verjQngt 
ausgebildet Es ist jedoch auch mdglich, die Prallflache 
24 mit einer die Abldsung des zugehdrigen Treibspie- 15 
gelelementes 22 vom unterkalibrigen GeschoB 10 for- 
dernden profilierten Oberflache, d h. mit einer Profilie- 
rung entsprechend einem FlugzeugflQgel oder entspre- 
chend der Profilierung eines Windabweisers eines 
Kraftfahrzeugs auszubildea 20 

Die Prallflache 24 ist mil dem FormschluBabschnitt 20 
des Treibspiegels 12 mittels Verbindungsrippen 40 ver- 
bunden, die sich — wie aus den Fig. 3 und 4 deutlich 
ersichtlich ist — zwischen dem FormschluBabschnitt 20 
und der Prallflache 24 in radialer Richtung erstrecken. 25 
Zur weiteren Gewichtsreduktion des Treibspiegels 12 
kann jede der Verbindungsrippen 40 mit einer Ausneh- 
mung42 ausgebildet sein. 

In den Fig. 1 und 2 ist mit der Bezugszif fer 44 ein urn 
den Treibspiegel 12 umlaufendes Ringelement bezeich- 30 
net, das im Lagerzustand dazu vorgesehen ist, die Treib- 
spiegelelemente 22 zu dem unterkalibrigen GeschoB 10 
umschlieBenden Treibspiegel 12 zusammenzuhaJten. 

In Fig. 3 ist eine Ausbildung des Treibspiegels 12 ge- 
zeichnet, bei welchem drei gleiche Treibspiegelelemen- 35 
te 22 urn das unterkalibrige GeschoB 10 herum vorgese- 
hen sind, wobei die Treibspiegelelemente 22 mittels am 
FormschluBabschnitt 20 vorgesehenen Grenzflachen 46 
und mittels an die Prallflache 24 angrenzenden Grenz- 
flachen 48 unmittelbar aneinander angrenzen. Auf diese 40 
Weise ergibt sich eine Prallflache 24, die zum unterkali- 
brigen GeschoB 10 koaxial vorgesehen ist, und die urn 
das unterkalibrige GeschoB 10 ringfdrmig umlauft Mit 
der Bezugsziffer 40 sind in dieser Figur drei Verbin- 
dungsrippen bezeichnet die jeweils mittig an den einzel- 45 
nen Treibspiegelelementen 22 vorgesehen sind Das 
Ringelement 44 umschlieBt die drei Treibspiegelele- 
mente 22 auf deren AuBenseite. 

Fig. 4 zeigt eine Ausbdddhg des Treibspiegels 12, die 
sich von der in Fig. 3 gezeichneten Ausfuhrungsform 50 
des Treibspiegels 12 insbes. dadurch unterscheidet daB 
nicht nur eine einzige, das unterkalibrige GeschoB 10 
umgebende Prallflache 24 vorgesehen ist, sondern daB 
jedes Treibspiegelelement 22 mit einer eigenen Prallfla- 
che 24 ausgebildet ist wobei die Prallflachen 24 nicht 55 
unmittelbar aneinander angrenzen, sondern voneinan- 
der durch Spalte 50 beabstandet sind In Fig. 4 sind wie 
in Fig. 3 drei Treibspiegelelemente 22 gezeichnet, deren 
den FormschluBabschnitt 20 bildende Teile 52 aneinan- 
der unmittelbar angrenzend am unterkalibrigen Ge- eo 
schoB 10 aniiegen. Mit der Bezugsziffer 46 sind auch 
hier die Grenzflachen zwischen den Teilen 52 des Form- 
schluflabschnittes 20 bezeichnet Das obere Treibspie- 
gelelement 22 unterscheidet sich von den beiden unte- 
ren Treibspiegelelementen 22 in Fig. 4 dadurch, daB es es 
zwei Verbindungsrippen 40 aufweist, welche die zuge- 
hOrige Prallflache 24 seitlich begrenzen, wahrend die 
beiden unteren Treibspiegelelemente 22 je eine mittige 
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Verbindungsrippe 40 aufweisen, mittels welcher das Teil 
52 des FormschluBabschnittes 20 mit der zugehdrigen 
Prallflache 24 verbunden ist Durch eine solche Ausbil- 
dung des Treibspiegels 12 ist eine weitere Gewichtsre- 
duktion und somit eine weitere Leistungssteigerung des 
mit einem solchen Treibspiegel 12 ausgerusteten unter- 
kalibrigen Geschosses 10 mdglich. 

PatentansprQche 

1. Treibspiegel mit Treibspiegelelementen (22), der 
fur ein unterkalibriges GeschoB (10) vorgesehen ist, 
und der einen an das GeschoB (10) angrenzenden 
FormschluBabschnitt (20) und mindestens eine zum 
Abldsen der Treibspiegelelemente (22) vom Ge- 
schoB (10) vorgesehene Prallflache (24) aufweist, 
die vom FormschluBabschnitt (20) radial entfernt 
ist dadurch gekennzeichnet daB zwischen der/je- 
der Prallflache (24) und dem FormschluBabschnitt 
(20) eine in axialer Langsrichtung des Treibspiegels 
(12) verlaufende Durchgangsausnehmung (30) vor- 
gesehen ist, wobei die/jede Prallflache (24) zur Er- 
zeugung einer durch die AbschuBbewegung des 
Geschosses (10) bedingten, vom GeschoB (10) ra- 
dial weggerichteten Kraftkomponente (38) in be- 
zug auf die axiale Langsrichtung des Treibspiegels 
(12) eine Schraganstellung aufweist 
Z Treibspiegel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die/jede Prallflache (24) als urn den 
Treibspiegel (12) umlaufende Kreisringflache aus- 
gebildet ist 

3. Treibspiegel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die/jede Prallflache (24) Teilflachen 
aufweist, die entlang des Umfangs des Treibspie- 
gels (12) voneinander beabstandet (bei 50) vorgese- 
hen sind 

4. Treibspiegel nach einem der vorhergehenden 
Ansprttche, dadurch gekennzeichnet dafl die/jede 
Prallflache (24) mit dem FormschluBabschnitt (20) 
mittels Verbindungsrippen (40) verbunden ist die 
sich in radialer Richtung des Treibspiegels (12) er- 
strecken. 

5. Treibspiegel nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet dafl die Verbindungsrippen (40) zur Ge- 
wichtsreduktion Ausnehmungen (42) aufweisen. 

6. Treibspiegel nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet daB die/jede 
Prallflache (24) eine die Abldsung der Treibspiegel- 
elemente (22) vom unterkalibrigen GeschoB (10) 
fordernde Profiloberflache aufweist 
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